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Tel yalitiminin veya kablo izolasyonunun
Uzerine basilan kodlar tam olarak
kuruyup, islem tamamlanip sabit hale
gelmeden &nce Urliin makaralara
sarilirsa murekkep degdigi yerlere
bulasabilir. Uriin kalitesinin distk olarak
algilanmasina neden olan bu "bulasmis
gorundmler" kesinlikle dnlenebilir.
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Kablo ve boru Ureticileri markalama
teknolojisinde sektdriin en &nde gelen
uzman kurulusu olan Videojet'in
uygulamaya 6zgu ¢ozimlerini aramaktadir.

A Videojet'in strekli marekkep
puskirtme sistemleri murekkepleri
sektordeki en genis cesitlilige sahiptir

4 Videojet, murekkeplerin ekstrizyon
drdnlerinde bulasmamast icin gereken
ideal formulleri gelistirmistir

4 Uygulamadaki rakipsiz uzmanligiyla
Videojet, kodlamaya iliskin kararlarin
dogru olmasini saglar
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Saril Kablo ve Borularda Murekkep

Bulasmasini Onleme
Videojet Uygulama Notu
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Miirekkep Bulasmasinin Nedeni
Murekkep bulasmasina ve sorunun ciddiyetine dort faktor neden olur:

Yiiksek sicakliklar. Su banyosunda sogutulduktan sonra bile makaralara sarilan
kablonun veya baska bir ekstriize Grtintn sicakhgi genellikle 40°C veya Ustindedir.
Sicakhgin ve basincin uzun strmesi bircok murekkebin bulasmasina neden olur.

Plastik doniistiriiciileri. Son Urinun esnekligini
ve dayaniklihgr dahil olmak tzere malzemenin
kaplama 6zelliklerini artirmak icin kullanilan ve
plastik donusturdculeri olarak adlandirlan kimyasal
katki maddeleri. Plastik donusttricUleri etkin
murekkep ¢oztclleri olabilecekleri gibi fazlasi,
ozellikle, buharlagmasi veya yok edilmesiicin yeterli
zaman kalmadan basilan kodlarda kalabilir. Bazi
Ureticiler tam olarak sogumasini saglamak amaciyla
Urtind 6nce buyik makaralara sarar ve sogumanin

Murekkep bulasmasi 6rnegi

ardindan tel ya da kablo tekrar acilip kodlama yapildiktan sonra pazara sunulmak
Uzere yeniden daha kigUk makaralara sarar. Bu senaryoda dahi plastik dondstdrtcileri
ylUzeye gecerek, ekstriizyon hattindan ¢ikmis tGrtine yapilmis kodlamanin neden
oldugu sorunlar kadar 6nemli yapisma sorunlarina neden olabilir.

Miirekkep isleminin tamamlanmamasi. Kodlamada kullanilan murekkeplerin cogu
dokunuldugunda kuru gelirse de, murekkep bulasmasini dnleyecek islem tamamen
bitmemis olabilir.

Basing. Tellerin veya kablolarin makaralara gergin
olarak sarilmasi gerekmeseydi bu faktorlerin hicbiri
sorun olmazdi. Bunun sonucunda olusan basing,
tam olarak yapismamis olan murekkebin makarada
degdigi yerlere bulasmasina neden olur.

Murekkebin tam olarak
yapismasinin ornegi



Bunu Onlemek icin Ne Yapabilirsiniz?

Mdrekkebin yapismasinin optimum dizeyde olmasini saglamak ve makaradaki
tel veya kablo yUzeyinden bulagmanin énlenebilmesi icin kodlama strecine etki
edebilecek t¢ temel yol vardrr.

« Miirekkebinizi degerlendirin. Kendi uygulama ve calisma kosullariniza uygun

ozel olarak formule edilmis bir mirekkep secmeniz cok dnemlidir. Mirekkeplerin
hepsi ayni degildir!

Ornegin, bir saniyeden daha az bir stirede dokunuldugunda kurumus olan
murekkepler ekstrlizyon ile sogutma banyosu arasinda hatta yapilan kodlama icin
idealdir. Fakat dokunuldugunda kuru olmasi tamamen kurudugu anlamina gelmez.
Murekkep islemi sonraki birkag saniye icinde tamamlanan murekkepler, Griin
makaraya sarilmadan 6nce maksimum yapiskanliga ulasabilir. Buna ek olarak plastik
donusturiculerle uyum saglamak tzere tasarlanmis mirekkepler ¢coztlmeye direng
gOsterir ve plastik donUstdriculerle ylizeye gecer ve buharlasir.

Malzemenizi degerlendirin. Yiksek miktarda ucucu plastik dontstiricdlerin oldugu
formullerden olusan malzemelerde murekkep, uzun streli olarak iyi bicimde yapiskan
kalmaya diren¢ gosterme egilimindedir. Polivinil klorid ve polivinil/vinil asetat gibi PVC
kaplama malzemelerinde solvent bazli murekkeplerin bu plastikte yapisip bulasmaya
olan guclt yatkinhigindan dolayi bulasma daha da kétt olmaktadir. Bu malzemelerin
Uzerine kodlama yaparken performansin kontrol edilerek gereken dnlemlerin alinmasi
lazimdir. Capraz bagl polietilen (PEX veya XLPE), polipropilen ve kimyasal olarak aktif
olmayan ylzey enerjisi dustk plastikler gibi diger ylzeylerde bulasma bu kadar biytk bir
sorun olmayabilir. Ancak, yapiskanlik ¢zellikle zayifsa yine de bulasma olur. Kullanacaginiz
ylzeyde iyi yapiskanlik elde etmeye uygun bir mirekkebin secilmesi dnemlidir.

Siireglerinizi degerlendirin. Daha iyi murekkep yapiskanligi icin streclerde
degisiklik yapilabilir. Ornegin, sogutma banyosundan ¢ikmasini beklemek yerine
tel veya kablo ekstrizyondan hemen ¢iktiktan sonra kodlama, tel/kablo yuzeyiyle
mirekkep arasinda olusan termal etkilesim nedeniyle glcl bir ilk yapisma
saglayabilir. Kodlamanin yapilacagi yerle ilgili deneme yapmak gerekebilir; 6zellikle
ilk basta mevcut olan plastik donustiriculer sonradan strecte kaldirilirsa. Ayrica,
kodlama murekkebinin yumusama noktasi sicakhiginin altinda kalmasini saglamak
Uzere sarma adimindan once tel/kablo yizeyi sicakhgini mimkin oldugunca
dastrmenin yollarini arastirin. Temas ettiriimeden ¢alisan IR tipi termometreler bu
stire¢ parametrelerinin kontrol edilmesinde ¢ok degerlidir.

BlyUk strec¢ degisiklikleri pahali ve pratik olmayabilir fakat yine de daha pratik
alternatifler bulabilirsiniz. Ornegin, capraz bagl polietilenle calisirken bircok Uretici
PEX/XLPE malzemesinin ylzey yapisini gegici olarak degistirmek icin 1si veya korona
islemi adimi kullanir.
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> | Yapabileceginiz.

En iyi Oneri yardim istemenizdir.
Uygulama uzmanligi ve mimkin olan
en genis murekkep yelpazesi olan

bir tedarik¢i secin. Baski yapacaginiz
malzemelerin ve renklerin érneklerini
vererek tedarikginin mumkun
oldugunca sizin Uretim ortaminin
aynisini olusturarak testler yapmasini
saglayin. Bulasma sorunlarinin
neredeyse hepsi ¢coziimlenebilir;
onemli olan dogru ¢6zimu bulmaktr.

Videojet murekkebi bilir. En genis strekli
murekkep puskurtmeli yazici murekkep
portfoy olup, sektoriin en dnde gelen
kimyagerleriyle calisan Videojet, bu tdr
calisma kosullarricin ideal 6zel formdiller
gelistirmek icin yillarca calismistir. Sorun
ister makaradaki kabloda murekkep
bulasmasi olsun, ister Griintn dis
kosullarda depolanmasinin getirdigi
sorunlar olsun, ister ekstriizyon sonrasi
sicak nedeniyle kikirtlenme veya Uriin
montajinda kontrast sorunu olsun, baytk
olasilikla Videojet'in bir ¢cozUma vardir.

Yerel Videojet temsilcisinden murekkep
bulasmasi hakkinda goris bildirmesini,
Uretim hattinin kontrol edilmesini veya
Videojet'in uzman laboratuarlarinda
ornek testi yapilmasini isteyin.
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